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Navod k obsluze CZ

Navod na obsluhu SK

Popis pripravku

1. Srouby pro rychlé a snadné nastaveni svérky k
vedeni podél pravitka.

2. Kopirovaci pouzdro (soucast baleni).

3. Vodici otvor priméru 30 mm (max pramér frézy
19 mm).

4. Nastaveni posunuti vedeni frézovani.

5. Dvojita stupnice v milimetrech a palcich
max. 50mm / 2palce.

6. Svérka pravitka (kompatibilni s CMT PGC Pravitky
s rychloupinacim systémem a jinymi)

7. Sitka frézovani (milimetry a palce)

Frézovaci pripravek k pravitku PGC

Perfektni pripravek pro frézovani presné drazky

a spoje. Snadné pourziti zajistuje lehce a presné
nastavitelné vedeni. Lze vytvorit drazky libovolné
velikosti s jednim upnutim pravitka pouhym
pridanim dalsich prichodt frézy. Pevna kovova
konstrukce. Ocelova loZiska jsou idedIni pro

snadné ovladani a manipulaci bez zadrhavani.
Snadno poutzijete s jakoukoli frézkou diky otvoru

na kopirovaci krouzek prdmeéru 30mm nebo diky
dodanému kopirovacimu krouzku, ktery snadno
upnete k univerzalni prihledné frézovaci desce (neni
soucasti baleni, kod: C89900002). Pripravek zarucuje
dokonalé ¢isté a presné vedeni na frézovani drazky.

Postup prace

Obr. 1, Pripravte si frézku: namontujte kopirovaci
krouzek primeéru 30mm. Vyberte a upevnéte frézu.
Upevnéte na obrobek pravitko a na néj pfipevnéte
pomoci svérky 1, Obr. 0 pfipravek CPGD-1. Ujistéte
se ze jste zajistili Srouby svérky proti povoleni a ze
piipravek snadno klouze po pravitku.

Obr. 2, Vlozte frézku do vodiciho otvoru piipravku.

Obr. 3, Nastavte hloubku fezu zvysenim nebo
snizenim frézy, az dosahne pozadované hloubky.
Nastavte pocatecni hranu frézovani, tu vidite na
stranach pfipravku 7, Obr. 0 pro frézy 8,10, 12mmaz
druhé strany 1/4%, 3/8" a 1/2".

Obr. 4, Zapnéte frézku, zajedte frézou do obrobku
a pohybem podél pravitka dopfedu a dozadu
vytvarite pfesnou drazku vedenou pomoci pfipravku
na pravitku.

Obr. 5, Nastavte pomoci Sroubu 4, Obr. 0
pozadovany posun pro dalsi prichod Obr. 7.

Zaruka

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi
podminkami a Zaru¢nimi podminkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o. jehoz aktualni verze je k
dispozici na www.igm.cz.

Popis pripravku

1. Skrutky pre rychle a jednoduché nastavenie
svorky k vedeniu pozdiz pravitka.

2. Kopirovacie puzdro (sucast balenia).

3. Vodiaci otvor priemeru 30 mm (max priemer
frézy 19mm).

4, Nastavenie posunutia vedenia frézovania.

5. Dvojitd stupnica v milimetroch a palcoch max.
50mm / 2palce.

6. Svorka pravitka (kompatibilny s CMT PGC
Pravitkami s rychloupinacim systémom a inymi)

7. Sirka frézovania (milimetre a palce)

Frézovaci pripravok k pravitku PGC

Perfektny pripravok pre frézovanie presnej drazky a
spoja. Jednoduché pouzitie zaistuje jednoducho a
presne nastavitelné vedenie. MoZno vytvorit drazky
[ubovolnej velkosti s jednym upnutim pravitka
jednoduchym pridanim dalsich priechodov frézy.
Pevna kovova konstrukcia. Ocelové loziska su
idedlne pre jednoduché ovladanie a manipuldciu bez
zadrhavania. Jednoducho poutzijete s akoukolvek
frézkou vdaka otvoru na kopirovaci krizok priemeru
30mm alebo vdaka dodanému kopirovaciemu
krazku, ktory jednoducho upnete k univerzélnej
priehladnej frézovacej doske (nie je sucastou balenia,
koéd: C89900002). Pripravok zarucuje dokonalé ¢isté a
presné vedenie na frézovanie drazky.

Postup prace

Obr. 1, Pripravte si frézku: namontujte kopirovaci
kruzok priemeru 30mm. Vyberte a upevnite frézu.
Upevnite na obrobok pravitko a nan pripevnite
pomocou svorky 1, Obr. 0 pripravok CPGD-1. Uistite
sa ze ste zaistili skrutky svorky proti povoleniu a Zze
pripravok jednoducho kize po pravitku.

Obr. 2, Vlozte frézku do vodiaceho otvoru
pripravku.

Obr. 3, Nastavte hibku rezu zvysenim alebo
znizenim frézy, az dosiahne pozadovanej hibky.
Nastavte pociato¢ni hranu frézovania, tu vidite na
stranach pripravku 7, Obr. 0 pre frézy 8, 10, 12mma z
druhej strany 1/4",3/8" a 1/2".

Obr. 4, Zapnite frézku, zajdite frézou do obrobku
a pohybom pozdiz pravitka dopredu a dozadu
vytvarate presnu drazku vedenu pomocou pripravku
na pravitku.

Obr. 5, Nastavte pomocou svoriek 4, Obr. 0
pozadovany posun pre dalsi priechod Obr. 7.

Zaruka

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaru¢nymi podmienkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o. ktorého aktualna verzia je k
dispozicii na www.igm.cz.
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Kezelési utmutaté HU

A tartozék ismertetése

1. Csavarok a szorit6 gyors és kdnnyu bedllitdsahoz
és a vonalzd mentén vald vezetéshez.

2. Masolé tok (része a készletnek).

3.30 mm atméréjti vezetd furat (a mardfej max.
atmérdje 19 mm)

4. A maré vezetd eltolasanak bedllitasa.

5. Kettds skala mm-ben és colokban. 50 mm/ 2 col.

6. Vonalzo szoritd (kompatibilis a gyorsrogzitds
rendszeri CMT PGC Vonalzéval és egyebekkel).

7. Maras szélessége (mm-ben és colban).

Maré tartozék a PGC vonalzéhoz

Tokéletes tartozék a pontos hornyok és illesztések
marasahoz. A kénnyU hasznalatot a konnyd és
pontos vezetés bedllitas biztositja. Barmilyen

méretl hornyokat hozhat létre a vonalzé egyetlen
rogzitéjével, egyszerlien tovabbi maras jaratok
hozzéadasaval. Szilard fémszerkezet. Az acél csapagy
idedlis a konny( kezeléshez és a rangatdzas nélkdli
manipulaciéhoz. Konnyen hasznalhaté barmilyen
mardgéppel a 30 mm atmérdjii masolégydrd
furatanak vagy a mellékelt masolégydriinek
kdszonhetéen, amelyet kdnnyen az univerzalis
atldtszé mardlemezhez régzithet (a csomagolds nem
tartalmazza, rendelési szam: C89900002). A tartozék
tokéletesen tiszta és pontos vezetést biztosit a
horony marasakor.

Vyrobce / Vyrobca / Gyarté
C.M.T. UTENSILI S.P.A. Italia, EU.
www.cmtutensili.com

A munka menete

1. dbra, Készitse elé a mardgépet: szerelje fel a 30
mm atméréjd masoldgydrt. Vegye ki és rogzitse
a mardfejet. A munkadarabra rogzitse a vezetd
vonalzot és erre a szorit6 segitségével rogzitse 1.
4bra a CPGD-1 tartozékot. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a szoritécsavarok nem lazulnak meg, és hogy
a szerszam konnyen csuszik-e a vonalzén.

2. abra, Helyezze a mardfejet a tartozék vezeté
furataba.

3. abra, Allitsa be a maras mélységét a maré
emelésével vagy leeresztésével, hogy a szilkséges
mélységet biztositsa. Allitsa be a maras kezdd élét,
ezt a tartozék oldalain latja 7, 0. dbra a 8, 10, 12 mm
és a masik oldalrdl 1/4", 3/8" és 1/2"

4. abra, Kapcsolja be a marot, csusztassa a mardt
a munkadarabba, és mozogjon a vonalzé mentén
el6re és hétra, hogy pontos hornyot hozzon létre,
amelyet a vonalzon |évé tartozék vezet.

5. abra, A 4 csavar segitségével,0. Abra, allitsa

be a szlikséges eltolast, a kovetkezé marasvonal
szamara, 7. abra.

Garancia

A j6téllds érvényesitése az érvényes IGM nastroje
a stroje s r.o. véllalat Kereskedelmi feltételeivel és a
garancialis feltételekkel van vezérelve, az aktudlis
verzié a www. igm.cz honlapon talalhato.
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